
《家用气泡水机》行业标准编制说明（征求意见稿） 

一、 工作简况 

1、任务来源 

本项目是根据工业和信息化部《2022 年第三批行业标准制修订和外文

版项目计划的通知》（工信厅科函[2022]312 号），《家用气泡水机》行业

标准为此次制定的计划项目之一，项目计划号为 2022-2098T-QB，由中国

轻工业联合会归口。主要起草单位：中国轻工业发展研究中心，北京市轻

工产品质量监督检验一站，浙江鸿丰精工科技有限公司，佛山市顺德区质

量技术监督标准与编码所，佛山市美的清湖净水设备有限公司，广东美的

厨卫电器制造有限公司，计划应完成时间为 2024 年 11 月。 

2、主要工作过程 

1）起草阶段 

任务下达后，标准起草单位广泛查阅了相关的标准以及相关法律、法

规，调研走访了多家单位，了解国内各大家用气泡水机厂家的生产工艺和

标准化现状。同时邀请了具有代表性的企业、检测机构等单位参与该标准

的制定工作，成立了标准起草工作组，共同研究确定了标准初稿。 

2023 年 5 月 23 日，《家用气泡水机》轻工行业标准首次制定会议在浙

江永康召开。会议确定了标准制定原则、标准适用范围及技术内容，明确

了标准制定计划。起草小组成员代表在标准框架基础上逐条进行讨论，提

出了意见和建议。会上确定了“家用气泡水机”的定义和标准的适用范围，

提出需要进行试验验证的项目包括 “保压性能”、“循环压力”、“安全

阀工作压力”以及“泄压阀”的性能指标。 

会后，各企业根据验证方案对验证项目进行了大量试验，并将试验结

果进行统计后反馈至轻工一站，根据验证结果重新梳理了标准框架，完善

了标准中的各项指标内容。 

2023 年 11 月 21 日，在浙江省永康市召开了本标准第二次制定会议，





为明确概念，便于对标准的理解，本标准对“气泡水”、“气泡水机”、

“安全阀”给出了明确的定义。 

2.1�µ气泡水 sparkling water 

在一定条件下，将食品级二氧化碳与饮用水混合而成的饮料。 

2.2�µ气泡水机  sparkling water maker  

用于制备气泡水饮料的器具。 

2.3�µ安全阀  safety valve  

不借助任何外力而借助自身介质的力来排除一定数量的流体，以防止

压力超过某个预订安全值的自动阀门。 

注：当压力恢复正常后，阀门关闭并阻止介质继续流出。 

［来源：GB/T 12241-2021,3.1］ 含 同 称 合 省 调 老 称 而 称 者 省 述 调 者 省 述 者 称 省 者 范 选 考 选



泄压装置非常重要，其作用主要是在达到安全压力上限的时候能够自

动开起，降低压力保证安全，设置泄压装置的产品，应于说明书中明示泄

压装置的启动压力范围，按产品使用说明注气时，泄压装置应处于关闭状

态，取用气泡水过程中，泄压装置应进行有效泄压；不设置泄压装置的产

品，应保证取水安全。经试验，在储水瓶中压力超过标称值前，泄压装置

应能自行启动泄压。 
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安全阀在保护设备中起着至关重要的作用，它是压力设备上保护安全

的附件，安全阀工作压力应在泄压阀堵塞而不能正常泄压时，可以完全打

开排气，排气压力应在标称值范围内。 
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密封性是检验产品各接口及气路组件之间是否发生泄露的性能，此项

性能可以保证产品的正常运行和安全性，产品自气源接口至储水瓶接口间

的气路组件经6.2.5.1试验后，应无漏气现象。 
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耐压性能是产品的最大的承压能力，此项指标关系到产品的使用安全，

如果超过这个指标，可能导致结构损坏。本标准设定了二氧化碳容积为

60%，温度在-20℃~30℃时的压力范围，产品中自气源接口至储水瓶接口间

的气路组件经 6.2.5.2 试验后，应无爆破现象。 
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此项指标主要考核储水瓶的耐压性能，将储水瓶口连接至水瓶爆破试





中国气泡水机的技术水平达到世界前列，消除贸易壁垒，为气泡水机行业

未来的可持续发展奠定基础。 

三、验证情况 

标准制定过程中，对产品的压力、安全阀、泄压阀、密封性、循环压

力、密封性几项指标进行了实验验证，验证工作共选取 6~7 种不同的产品，

验证情况如下： 
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对于产品工作压力的验证指标，测试结果见表 1。 

表 1 

产品 样品 1 样品 2 样品 3 样品 4 样品 5 样品 6 

满气压力

(1150g)

�€



经验证，安全阀工作压力设定为 0.85Mpa~1.3Mpa。 
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移去产品气源，将产品气源接口连接至工作压力试验机上，将产品注

气开关置于开启状态，启动工作压力试验机，充气至气压稳定时的压力应

在标称值范围内。排气压力在（0.7±0.15）MPa之间。测试结果见表 3。 

表 3 

产品 样品 1 样品 2 样品 3 样品 4 样品 5 

压力值 0.6 0.65 0.6 0.6 0.6 
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按产品使用说明装配产品，移去气源，将产品气源接口连接至工作压

力试验机。同时堵塞泄压装置、安全阀。将产品注气开关置于开启状态，

启动工作压力试验机，缓慢提升压力至标称安全阀打开压力，并保持 15 s，

观察期间是否出现漏气现象，验证情况见表 4。 

表 4 

产品 样品 1 样品 2 样品 3 样品 4 样品 5 

结果 符合 符合 符合 符合 符合 

5 6F	Á�]  



4.0000 3.8688 -16.000 2.2237 

5.0000 3.9695 -15.000 2.2908 

6.0000 4.0720 -14.000 2.3593 

7.0000 4.1765 -13.000 2.4294 

8.0000 4.2831 -12.000 2.5010 

9.0000 4.3916 -11.000 2.5740 

10.0000 4.5022 -10.000 2.6487 

11.0000 4.6149 -9.000 2.7249 

12.0000 4.7297 -8.000 2.8027 

13.0000 4.8466 -7.000 2.8821 







否正常。经测试，功能未发现异常，测试符合要求。 
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在产品使用过程中，要考虑与二氧化碳和水接触的金属配件如螺丝的

耐腐蚀性能，其金属件按 GB/T 10125的规定进行中性盐雾试验，试验时间

为 48 h。试验后，取出试样，用蘸有清水的洁布将残留在试样上的盐分擦

净后目测检查，经测试，未发现生锈、腐蚀等现象



市场，扩大出口创汇，扶优限劣具有十分重要的意义。 

六、与国际、国内对比情况 

本标准没有采用国际标准。 

本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。 

本标准制定过程中未测试国外的样品。 

本标准水平为国内领先水平。 

七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特

别是强制性标准的协调性 

标准属于轻工行业标准体系“其他轻工产品”中类，99“其它”小类

的产品标准。 

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。 

八、重大分歧意见的处理经过和依据 

     无。 

九、标准作为强制性或推荐性标准的建议 

建议该标准作为推荐性行业标准。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准批准发布 6 个月后实施。 

凡在国内生产和销售的企业应执行本标准规定，标准发布实施后应加

大对本标准的宣贯工作。 

十一、废止现有有关标准的建议 

无。 

十二、其他应予说明的事项 

无。 
标准起草组 

2024 年 1 月 
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