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material

Ҍ ȁ ȁ ȁ Ȃ

laminated films

ң ң ҉ץ Ȃ

pouch

ץ └ , ᾟ ῤ Ȃ

dry lamination

╕ └ Ȃ

₴ extrusion lamination

₮ ₮ └ Ȃ

╛ solventless lamination

Ҍ ╕ ╕ └ Ȃ

ΐ coextruded-Iamination

ң ң ҉ץ ₮ ₮Ҍ ῍ └ Ȃ
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EVOH Ә -Ә ῍

PE Ә ̂ PE-HD Ә ȁPE-LD ᵞ Ә ȁPE-LLD ᵞ

Ә ȁPE-MD Ҭ Ә ȁPE-MLLD ᵞ Ә ̃

PA-PP - Ҙ ῍

PVA Ә

PVDC Ẓԋ Ә

VMBOPE ᵈ Ә

VMBOPP ᵈ Ҙ

VMBOPET ᵈ ̂ ԋ Әԋ ̃

VMBOPA ᵈ

VMPE Ә

KBOPP(KBOPETȁKBOPA) K ( K ҹ PVDCȁPVA )

ALOx-BOPET ᵈ
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ҍ

ňG ALOX-BOPET / PA-PP̂PEȁCPP̃

҈

ŉA BOPP̂BOPETȁBOPÃ/ BOPET / PÊCPP̃

ŉB BOPP̂BOPETȁBOPÃ/ VMBOPET / PÊCPP̃

ŉC BOPP̂BOPETȁBOPÃ/ VMBOPA / PÊCPP̃

ŉD BOPP̂BOPETȁBOPÃ/ AlOX-BOPET / PÊCPP̃

ŉE BOPP̂BOPETȁBOPÃ/ VMBOPP / PÊCPP̃

ŉF BOPP̂BOPETȁBOPÃ/ BOPA / PÊCPP̃

ŉG BOPP̂BOPETȁBOPÃ/ BOPL / PÊCPP̃

ŉH ALOX-BOPET / BOPA / PA-PP̂PEȁCPP̃

ŉI BOPP̂
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[cm3/̂m2·24h·0.1MPã]

ňAȁňDȁ

ŉG
ňCȁŉAȁŉE

ňBȁŉCȁ

ŉFȁŉIȁ

ŊAȁŊC

ňEȁňF ŉBȁŉJ
ňGȁŉDȁ

ŉHȁŊB

Ů1800.0 Ů120.0 Ů60.0 Ů25.0 Ů3.5 Ů2.0

[ g/(m2·24h)]

ňAȁňBȁňDȁňEȁňFȁ

ŉAȁŉCȁŉFȁŉG

ňCȁŉBȁŉEȁŉIȁ

ŉJȁŊCȁŊA
ňGȁŉDȁŉHȁŊB

Ů10.0 Ů5.0 Ů2.0

5.4.3

6 Ȃ

6

ҍῤ ̂m̃/g
/N

҈ ῒז

̖100 300 250

ȁҌ
100Ům̖401 550 500

401ŮmŮ2000 750 700

̘2000 950 900

5.4.4

7 Ȃ
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ҍῤ ̂m /̃g

/g

/mm

҈ ῒז

̖100 1300 1000

ȁҌ
100Ům̖401 1000 900

401ŮmŮ2000 900 700

̘2000 800 600
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5.4.7
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GB/T 1040.3 Ȃ ̆ ҹů150mm̆ ҹ15mm̆ ΐ ∆ ҹ̂ 100

¤1̃mm̆ ᵈ ̂ ̃ҹ̂200¤20̃mm/minȂ

6.6.2

QB/T 1130 Ȃ

6.6.3 ◊ Ⱶ

GB/T 8808 Ȃ

6.6.4

QB/T 2358 Ȃ

ץ ₮ , ȁ ᴆ ᶫ Ȃ

6.6.5 “₵

GB/T 8809 Ȃ

6.6.6 ╓

GB/T 37841 Ȃ

6.6.7

GB/T 1038.1 GB/T 19789 Ȃ ᵞ ᶷȂΐᵣ ᶫ

῍ Ȃ

GB/T 19789 ҹᴂ Ȃ

6.6.8

GB/T 1037 GB/T 26253 Ȃ ᴆҹ ̂38¤0.5̃Ņ̆ ̂90¤2̃%̆

ᵞ ѿᶷȂΐᵣ ᶫ ῍ Ȃ

GB/T 26253 ҹᴂ Ȃ

6.6.9

6.6.9.1 1Ȃ

1

̔1ĺĺ ̕

2ĺĺ҉ⱴ ̕

3ĺĺ ̕

4ĺĺ Ȃ

6.6.9.2 Ҋ̔

a) ῤᾟ ԋ№ӊѿ ̆ ̆ ҹ 5 ҩȂ
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b) ҩ ҉ȁҊ ӊ Ȃ Ҭ҉ȁҊ Ḡ ȁҌ ̆ҍ ᾣ

̆҉ȁҊ ԍ Ȃ 6 ⱴ ̆Ḡ 1min̂ ҹ҉ⱴ ҍ

ӊ ̃̆ Ȃ

6.6.10

ҹᾣ ȁ ̂ ̃Ȃ ῤ ᾟ ῤ ԋ№ӊѿ ̆

ҹ5ҩȂ 7 Ҋѿ ̆ Ȃ

6.6.11

GB/T10006 Ȃ

6.6.12

└ 200 mm X 120 mm ̂ ֟ ̃̆ᾟ῀ ԋ№ӊѿ

҈№ӊԋ ̆
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8.2

ῤ , ȁ ȂӞ ᶫ Ȃ

8.3

Ҭ ≠ ᵣ̆ ̆ ᾧ ȁ ̆Ḡ ֟ Ҍ Ȃ

ῒ GB/T 191 Ȃ
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֟ ԍ ȁ ȁ ȁ ῤ̆ ᾧ ᾣ ̆ Ҍ ԍ 1m̆

̆ ֟ӊ ҹѿ Ȃ
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	包装用塑料复合膜、袋
	1 范围
	2 规范性引用文件

	3 术语、定义、符号和缩略语
	下列术语、定义、符号和缩略语适用于本文件。
	材料  material
	各种不同类型的树脂、塑料薄膜、涂层薄膜、蒸镀薄膜。
	复合膜  laminated films
	由两层或两层以上材料复合组成。
	包装袋  pouch
	由膜以热封方法制得,预留开口可充填内容物的袋。
	干法复合  dry lamination
	挤出复合  extrusion lamination
	用挤出机挤出粘合树脂将被复合的材料层压成型的复合膜制造方法。
	无溶剂复合  solventless lamination
	复合材料间所用不含溶剂粘合剂层压成型的复合膜制造方法。
	共挤复合   coextruded-Iamination
	用两台或两台以上挤出机挤出不同或相同材料并经多层模头共挤成型的复合膜制造方法。
	湿式复合  wet lamination
	复合材料间所用粘合剂层压成型时含有挥发物质的复合膜制造方法。
	4 分类
	5 要求
	6 试验方法
	6.6.9.1袋的耐压试验装置见图1。
	6.6.9.2试验步骤如下：

	7 检验规则
	按GB/T 2828.1-2012中IL=S-2，AQL=6.5正常检查二次抽样方案执行，并按表9判

	8 标志、包装、运输、贮存


