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本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规

则》的规定起草。

本文件由中国轻工业联合会提出并归口。

本文件起草单位：

本文件主要起草人：

本文件为首次发布。
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本文件规定了制浆造纸行业节能诊断原则、诊断程序和相关记录表格格式。

本文件适用于制浆造纸企业节能诊断服务。

� 㿺㤹ᙝᕋ⭞ᮽԬ

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 1028 工业余能资源评价方法

GB/T 2587 用能设备能量平衡通则

GB/T 2589 综合能耗计算通则

GB/T 3484 企业能量平衡通则

GB/T 3485 评价企业合理用电技术导则

GB/T 3486 评价企业合理用热技术导则

GB/T 13462 电力变压器经济运行

GB/T 15587 工业企业能源管理导则

GB 17167 用能单位能源计量器具配备和管理通则

GB/T 17954 工业锅炉经济运行

GB/T 23331 能源管理体系要求

GB/T 29454 制浆造纸企业能源计量器具配备和管理要求

GB 31825 制浆造纸单位产品能源消耗限额

QB/T 1022 制浆造纸企业综合能耗计算细则

国家重点节能低碳技术推广目录（节能部分）

国家工业节能技术装备推荐目录

节能机电设备（产品）推荐目录

高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录

产业结构调整指导目录（2019 年本）

制浆行业清洁生产评价指标体系（国家发展改革委、环境保护部、工业和信息化部 2015 年第 9 号

公告）

� ᵥ䈣ૂᇐѿ

下列术语和定义适用于本文件。

���

㜳Ⓠ࡟⭞⣬߫ HQHUJ\ XWLOL]DWLRQ VWDWXV

用能单位在能源转换、输配和利用系统的设备及网络配置上的合理性与实际运行状况，工艺及设备

技术性能的先进性及

　下构㝌 业过革㔀业能源性国的合和评包）日性及设技㹸进业企构㝜
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㢸㜳䈀ᯣ HQHUJ\ VDYLQJ GLDJQRVLV

通过现场调查、检测以及对能源消费账单和设备运行记录的统计分析，对能源管理和利用情况的检

查、评价等，查找用能单位的节能潜力，为用能单位提出改善能源管理及实施节能改造方案建议的过程。

���

㢸㜳᧠᯳ HQHUJ\ VDYLQJ PHDVXUHV

为提高能源利用效率、降低能源消耗或改进能源使用，在组织内部计划或已经采取的方法或行动。

� 㢸㜳䈀ᯣ৕ࡏ

��� 节能诊断机构为制浆造纸企业提供专业、规范的节能诊断服务，确保诊断结果的真实性、结论的

科学性及改造建议的可行性。

��� 节能诊断机构应遵守合同条款，不得强制增补服务内容、增加企业额外负担。

��� 节能诊断机构应建立自律机制，保守企业商业秘密，保障数据和信息安全。

� 㢸㜳䈀ᯣぁᓅ
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节能诊断的范围边界应覆盖企业主要耗提 主企信息安业提供专业 能 ᅏ℀真实性“诊.耗 要。
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诊断团队根据诊断任务要求确定诊断依据，主要包括国家、地方及制浆造纸行业相ܛ

制队
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d）《企业淘汰设备统计表》（见附件表 A.6）；

e）《企业能源管理制度建设和执行情况统计表》（见附件表 A.7）；

f）《企业能源计量器具配置和使用情况统计表》（见附件表 A.8）。

����� ࣑▒㢸㜳᷆࠼

基于节能诊断结果，采用标准比对法、先进对照法、问题切入法、能源因素法、专家经验法等方法，

客观评价企业能源利用总体水平，全面分析能效提升和节能降耗潜力，包括：

a）分析能源损失控制、余热余能利用的节能潜力；

b）分析用能设备升级或运行优化控制的节能潜力；

c）分析能源管理体系完善或措施改进的节能潜力；

d）分析工艺流程优化、生产组织改进的节能潜力；

e）分析能源结构调整、能源系统优化的节能潜力。

����� ᨆ࠰㢸㜳᭯䙖ᔰ䇤

结合企业实际情况，从生产工艺、技术装备、系统优化、运行管理等方面提出节能改造建议，对各

项改造措施的预期节能效果、经济效益和社会效益进行预评估。

节能改造建议按附件表 A.9 的格式汇总。
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序号 指标类别及名称 计量单位 数值 说明

0 企业总指标

0.1 能源利用指标

0.1.1 各能源品种消费量

——品种 1 t/m3/…

…… t/m3/…

0.1.2 各耗能工质消费量

——品种 1 t/m3/…

…… t/m3/…

0.1.3 余热余能回收量 GJ

——项目 1 GJ

…… GJ

0.1.4 余热余能回收率 %

0.1.5 企业综合能耗 104tce

0.1.6 企业综合能源消费量 104tce

0.2 生产经营指标

0.2.1 主要产品产量

——产品 1 Adt

…… T

0.2.2 企业总产值 万元

0.3 能源效率指标

0.3.1 产品单位产量综合能耗

——产品 1 kgce/Adt

…… kgce/t

0.3.2 产品单位产量可比综合能耗

——产品 1 kgce/…

…… kgce/…

0.3.3 单位产ऀ

��× 	�× 	ऀऀऀऀ	

kgce

k
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序号 指标类别及名称 计量单位 数值 说明

1 XX 工序指标

1.1 能源利用指标

1.1.1 各能源品种消费量

——品种 1 t/m3/…

…… t/m3/…

1.1.2 各耗能工质消费量

——品种 1 t/m3/…

…… t/m3/…

1.1.3 余热余能回收量 GJ

——项目 1 GJ

…… GJ

1.1.4 余热余能回收率 %

1.1.5 工序总能耗 tce

1.2 生产指标

中间产品产量 t/m3/…

1.3 能源效率指标

工序单位能耗（工序能耗/中间产品单

位产量能耗）

kgce/t 或

kgce/Adt

2 XX 工序指标

… ……

3 XX 工序指标

… ……
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序号
设备类别

及名称

规格

型号

数

量

主要能源

消费品种

设备性能 备

注产能类 能效类

1 生产设备
生产能力

（万 t 等）
节能措施

1.1 XX
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序号 制度类别及名称
是否制定 实施时间 执行情况

是 否 年 月 良好、一般、较差

1 组织机构与责任划分

1.1 设立能源管理部门，明∃㜗蜀，管

.1立 ∃管理ѐ 、明∃况 㜗ᄀ管.1ⓀⓀ

理ѐ 间 间1 .1 ࡂ ᇊ Ⓚ ㇑ ⨶ ѐ а ਽ Ⓚ ㇑ ⨶ ਽ а䰤 㔕 䇗 ᵪ ⨶ 㔕 䰤 ㇑.1 ࡂ ᇊ Ⓚ ㇑ ⨶ 䜘 ᓜ ѐ
䜘
䜘 ࡂ ᇊ

.1
਽ 䰤 ࠶

��

�6

L�

����

�å

����

5�理
ѐ定源

理 况
部 管

A$ ᛻能源
理 况 管

᛻能源 间好 况况 ∃管明定一 织᛻ 名 间
䇗㔕部划 时㜗ᄀ管

㜳 㜳分 管/1 况
况管

/1 ߥ Ⓚ
⨶

࠶ ㇑⨶ ᘀ ㇑1㇑.1 ᘀ
⨶ᘀ
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